Les logiciels de supervision ainsi que les interfaces
homme-machine continuent leurs évolutions. Objectif : fa-
ciliter la mise en ceuvre et augmenter les fonctionnalités.

Supervision—

Toujours plus d’ouverture

e premier enjeu
pour un super-
(( viseur demeure
I'amélioration

de la réactivité des opérateurs,
en leur fournissant la bonne in-
formation mise en évidence de
maniére pertinente et au bon
moment », estime Grégory Gui-
héneuf, responsable marketing
chezWonderware-France. Qutre
les opératewrs, un grand nombre
d’intervenants (chefs d'atelier,
responsables maintenance, res-
ponsables production...) gravi-
tent autour du superviseur. « Les
applications de supervision sont
deplusen plusintégrées al'entre-
prise. Les données produites sur
laligne de fabrication viennent
alimenter des bases de données
dans des application ERP ou
MES », note Gilles Nguyen, res-
ponsable marketing chez Codra.
Fournir 4 chacun des données
pertinentes, en fonction de son
r6le et de son niveau de décision,
et au format adéquat, implique
des connexions avec des sources
de données tierces.

Transversalité renforcée

La contextualisation des infor-
mations en fonction des utili-
sateurs constitue une lame de
fond de I'évolution de la super-
vision. Les principaux éditeurs
ouvrent ainsi leurs solutions vers
d'autres applications. Exemple
avec Wonderware qui fait évoluer
son offre vers une ouverture sur
tous les équipements du marché
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et toutes les sources de données
(automates, ERP, outils de gestion
de production, outils de gestion
de maintenance). Son nouveau
logiciel, In Touch 10, integre des
fonctionnalités MES pourrépon-
dre a des besoins de tracabilité, de
généalogie produit ou d'ordon-
nancement de gestion de batch.
Ilrepose surune infrastructurelo-
gicielle (plateforme systéme Won-
derware) qui permet al'industriel
de collecter des informations en
temps réel, de les historiser dans
une banque de donnéesetde les
mettre & disposition au travers
d'un portail Web a différentes
personnes de l'entreprise. Le
nouveau logicie] Induscreen MES
d’Ordinal Technologies confirme
cerapprochement entre la super-
vision et le MES. « Induscreen
MES constitue un pas important
versles convergences technologi-
ques ou fonctionnelles pour per-
mettre 4 l'industriel de disposer
d'un outil homogeéne et simple
pour piloter son process », indi-
que Philippe Allot, P-dg d'Ordinal
Technologies. Cette offre repose
surla plateforme Coox (Collabo-
rative operation and execution)
qui permet un déploiement in-
tranet couplé et un acces en tout
pointduréseau. Elle apporte no-
tamment une grande flexibilité
aux industriels pour faire face a
I'évolution deleurs infrastructures
(addition de lignes de production
et d'unités de stockage Bio, par
exemple), avec unredéploiement
trés simple sansrepenser l'archi-

-

.
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® Outre une ouverture pour
I'archivage et I'exécution de
requétes SQL, la version 5, du
logiciel Topkapi d’Aréal, offre
des évolutions du gestionnaire
de courbes. Ainsi, avec l'ouver-
ture SGBD, I'utilisateur peut
s‘appuyer sur un gestionnaire
de banques de données (SQL
Server, Oracle ou MySQL) dans
lequel le logiciel enregistre

les données qu'il génére, Les
données sont immédiatement
accessibles pour d'autres appli-
cations au sein du systéme glo-
bal de gestion d'information de
I'entreprise. Réciproquement,
des requétes SQL permettent

Aréal facilite I'interfacage

d’afficher des données qui ne
sont pas issues de 'application
de supervision, sous forme

de listes d'événements, de
bargraphes ou de courbes de
tendance.

® Une interface utilisateur
permet de générer simplement
des requétes de sélection et

de tri sur les informations de la
base de données. Les dévelop-
pements réalisés utilisent I'en-
vironnement.net de Microsoft,
qui permet au logiciel d’enre-
gistrer 2000 a 3000 événe-
ments & la seconde en marche
continue sans provoquer de
surcharge.

tecture del'installation. De méme
chez Aréal, on note une évolution
vers l'ouverture sur les bases de
données, aveclaversion 5 de Top-
kapi. Lanouveauté réside dansle
fait que les fichiers propriétaires
(archivage, historique) sont hé-
bergés nativementdans des bases
de données du commerce genre
SQL Serveur ou Oracle. « Il s'agit
d'une évolution demandée par
nos clients pour plus d'ouverture
vers les produits logiciels afin de
faciliter le développement des
applications et d'intégrer dans
la supervision des données ac-
quises a partir de sources exter-
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nes ala supervision telles que les
relevés manuels surles lignes, les
bases de données et logiciels du
comunerce ou autres applications
informatiques », indique Arnaud
Judes, responsable communica-
tion chez Aréal. « Dansle contexte
actuel otl'on on parle de plus en
plus d’ERP, de performances in-
dustrielles ou de suivi de produc-
tion, la demande des industriels
estforte pour des solutions inter-
opérables et faciles & mettre en
ceuvre », poursuit-il.

Proposer des solutions permettant
de simplifier le développement et
I'intégration des applications de
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Des logiciels plus complets

Codra : fonctionnalités étendues

@ Panorama E2 version 3 alarmes, scripts d’exploitation
de Codra est une plateforme et logique de comportement. |l
d'entreprise ouverte et 100 % offre une réduction du temps
objet reposant sur la techno- de paramétrage par utilisation
logie.net. Ce logiciel intégre de modeles de composants,
une HMI qui facilite la création propagation des modifications aux indicateurs et tendances
d'interfaces graphiques, cha- des objets. Microsoft SQL actualisées en temps réel
gue objet graphique devenant Server 2005 Edition Standard pour vérifier la conformité de
un composant intelligent qui est désormais disponible avec la performance, les colits de
embarque imagerie et anima- Pznorama E2 et le portall de produyction, la disponibilité des
tions, connexion aux données, rapport intégré pqrmet l'acces equipements.
GE Fanuc : nouvelle version de Cimplicity
® La version 7.5 de Proficy le suivi d'opérations gui se por s "
HMI/Scada Cimplicity, e logi- déroulent sans intervention hu-
i E. ol ciel ‘de c.ontréle:commande et mai‘ne.lUne no_uvelle barre de Pt Process ContalRecipes
a version 5 de Topkapi d’Aréal offre de visualisation a architecture navigation configurable permet 5 - s s
une;puverture complete vers|les systémes client/serveur de GE Fanuc de créer de maniére graphique
de gestion de bases de donnees: Intelligent Platforms intégre une hiérarchie d'écrans et de
plusieurs fonctionnalités : outils les faire glisser a l'aide de la
supervision est un autre enjeu de diagnostic et de développe- souris. Un systéme de déploie-
pour les éditeurs de logiciels. A ment, sécurité, une connecti- ment d’application permet de
cetégard, les progrésréalisés dans vité et une flexibilité accrues, propager automatiquement les
le domaine de Ia programmation un enregistreur graphique madifications de l'application &
objetjouentun rble déterminant. mun:nérique (DGR)‘ degtiné a tgutes les stations de visualisa-
Chez Ordinal Technologies, cette ameliorer les applications et tion du systéme.

approche permet l'utilisation
d'un langage proche de celui de

Iindustriel, entraduisantdesélé- | Wonderware fait évoluer InTouch

ments importants (lots, recettes,

o o Le logiciel déployer, maintenir apportée sur un La société lance éga-
p ers.c\mnels, equu')em‘ents, eal_l’ InTouch 10 offre la et standardiser des modeéle d’objet gra- lement de nouveaux
matleres?...) en objets informati- possibilité de créer, applications d’'auto- phique est automa- compacts panels
ques facilement manipulables. mation avec des colts tiquement propagée tactiles fonctionnant
fortement réduits en sur les instances sous Windows CE
Applications simplifiées termes d'ingénierie et associées. || intégre 6.0 avec la derniére
Le nouveau logiciel Panorama de développement. La des fonctionnalités version d'exploitation
E2 de Codra autorise une géné- modélisation graphi- pour la gestion de la d’InTouch 10. Ces
ralisation de I'approche objet que des équipements qualfté de; informa- HMI prétes a l'emploi
«ala souris » y compris pour les repos\se sur un concept fions a_cqulses et pour fonctionnent avec
objets graphiques animés. « Ce modele/ms_tgncg, la gestion de_s a!armes tous les automates du
Toute modification totalement distribuée. marché.

produit est orienté 100 % objet
car il permet d'avoir de l'objet au
niveau dugraphisme quiestw | Qrcjnal Techno Iogles superws:on et MES
et manipulable comme un objet
ainsi qu’au niveau fonctionnel ® Induscreen MES d'Ordinal
(acquisition, communication Technologies combine des

ou traitement d’alarmes). 1l est fonctionnalités de supemsnon
capable de traiter des projets de i

qui délivre un modele orienté
sur les matiéres, les lots, |es
recettes ou les gammes, les
équipements, et le personnel.

. , o X cution Systems). Cencu pour Il couvre les fonctionnalités
100 a plus d‘un million de varia- faciliter I'installation elt; I'exploi- telles que |a planification des
bles », souligne Gilles Nguyen. tation de solutions au sein des ordres de fabrication, gestion
Quant  la plateforme logicielle ateliers, ce logiciel repose sur des ressources et des produits,
de Wonderware, elle est capable la plateforme Coox (COllabo- tragabilité, analyse de perfor-
de modéliser les équipements rative Operations & eXecution) I | mance, reporting...
travers la programmation > »» P
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Faire évoluer
les solutions
de supervision
vers celles
d’hypervision

> » P objet, avecla possibilité de
créer desmodeéles intégrant ala fois
les scripts de traitement, la partie
graphique et toutes les connexions
vers les équipements, L'historisa-
tion, la gestion de lasécurité, Cette
conception permet deréduire sen-
siblementles colits etlestemps de
déploiement des applications. « La
derniére version Intouch ainsi que
la plateforme 3.0 intégrent direc-
tement la partie graphique ce qui
simplifie énormément la création
des interfaces de supervision »,
précise Grégory Guihéneuf,

Pérenniser les
investissements

Toujours dans le but de réduire
les délais de mise en service des
applications, des spécialistes de
I'automatisation comme Siemens,
Rockwell Automation ou Schnei-
der Electric développent des solu-
tions de visualisation étroitement
intégrées aux automates. « Dédiée
ausecteur agroalimentaire, notre
suite logicielle Factory Talk Bio
offre un environnement de dé-
veloppementunique pourrépon-
dre a tous les besoins, depuis les
interfaces opérateurs-machines
jusqu'a la supervision délocali-
sée, dans les bureauxet les salles
de commande », indique Jean-
LucBonnet, marketing Manager
Software Europe chez Rockwell
Automation. « Cette plateforme
permetde créer, pour les fonction-
nalités d'automates, des équiva-
lents graphiques quifacilitentleur
introduction dansJa supervision.
Nos solutionsintégrent des stan-
dards pharmaceutiques, comme
la signature électronique, qui sé-
curisent 'acces aux commandes
desupervision ettracent toutesles
interventions sur le process ».

tion et de controleur d'axes.

® Les Power Panel 300/400 de B&R France
ont une conception leur permettant de remplir
diverses fonctions selon les applications, Connec-
tés a un automate ou un PC industriel via Ethernet
TCP/IP, les Power Panel 300 (Bios) assurent la
fonction d'un terminal opérateur ou web, d’un
Client Léger ou d'un poste de supervision sous
Scada. Les Power Panel 400 (Embedded) héber-
gent un exéculif temps réel et intégrent des slots
pour interfaces bus de terrain (Profibus DP, Can,
Powerlink...), ce gui en fait un produit tout-en-un
combinant les fonctions d'automate, de visualisa-

Des IHM plus performantes

conception hygiénique et ergonomique

@ Le panel PC IPPC-6152
d'Avantech (commercialisé par
Factory Systemes) est ultra-com-
pact (450 mm x 315 mm x 140
mm). Il est doté d’un lecteur
DVD exira plat. Il comporte

un port USB 2.0 protégé par
un bouchon en face avant. Sa
conception permet de simplifier
la maintenance : son écran est
protégé 1P65, ce qui permet un

3

nettoyage sans risques. [l est
également doté de deux vo-
lets a l'arriére du boitier per-
mettant d’accéder facilement
a tous les éléments critiques
(voir photo). Il est équipé de
2 ports Ethernet Gigabit pour
se connecter aux serveurs de ¢
derniére génération, 1 port

USB 2.0 en face avant, 4 ports
USB derriére et 2 slots PCI pour

nomy » de Beckholf répond aux exigences de
protection IP 65. Etanche a I'eau et aux poussié-
res, il est eéquipé d'une carte mére logée dans un
battier en aluminium de 98 mm de profondeur et
4 permet une utilisation & une température ambiante
8 allant jusqu'a 45 °C. Un adaptateur tournant et
basculant permet de le monter sur bras (sus-
pendu ou sur pied), les cables passant dans le
bras. Disponible avec des écrans TFT ( 12, 15
ou 19 pouces), il est personnalisable et liveé en
standard avec un processeur Intel Celeron M de
1,5 GHz. Il offre une compatibilité avec les cartes
de bus de terrain Mini-PCI de Beckhoff.

Advantech : panels PC ultracompacts

’ @ Le panel PC CP72xx de la gamme « Eco-
|
I
|
|

le dialogue entre les automates
et la supervision.

i

Un autre défi pour la supervision
est lié a la course informatique.
Les solutions proposées doivent
en effet permettre aux industriels
de gagner en performances tout
en bénéficiant des demiéres tech-
nologies informatiques permet-
tantla migration de leurssystémes
d’information vers les nouveaux

systemes d'exploitation. La péren-
nité des investissements passent
aussi par des solutions que l'on
peutredéployer sur un autre site,
avecla possibilité de transférerles
bonnes pratiques mises en ceuvre
surune ligne de production.

De leur c6té, les interfaces hom-
me-machine (IHM) poursui-
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vent leurs évolutions avec des
conceptions encore plus robus-
tes, hygiéniques, ergonomiques.
Priorité est également donnée
a des constructions permettant
de faciliter la maintenance. Autre
tendance : une personnalisation
des équipements de plus en mar-
quée. SYLVIANE ROBINET



