Solutions

GESTION DE PRODUCTION

Le MES se rapproche
de la supervision

v

Les logiciels de MES (Manufacturing Execution System) se sont progressivement
fait une place dans le monde de l'informatique industrielle. Mais leur champ
d’action, a mi-chemin entre les réseaux industriels (supervision et automatismes)
et les réseaux de gestion d'entreprise (logiciels ERP), n"est pas toujours bien défini.
On peut donc se poser la question de leur positionnement dans I'usine. La géné-
ralisation des outils MES va certainement faire évoluer les limites existantes entre
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les logiciels déja présents. On s'attend a ce que des rapprochements aient lieu,
notamment entre les systémes MES et |a supervision.

es systémes MES (Manufacturing
Execution System) sont apparus au
début des années 90. On les ap-
pelle parfois logiciels de “suivi des

fabrications” ou de “suivi d’atelier”. Le MES
est né des travaux du MESA, organisation d
I'origine du principe des “11 fonctions” du
MES. Ce n’était alors qu'un simple concept.
Au fil des ans, le MES s'est doté de normes
et de standards, 3 I'image du standard ISA- 95,
et les logiciels se sont enrichis en fonctionna-
lités. Mais les différences d’approches entre
les éditeurs et 1a grande variété dans les dif-
férentes offres peuvent entrainer une cer-
taine confusion, notamment quant au posi-
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P Les systémes MES suivent
I'évolution d’une production
et fournissent des indicateurs
de performance.

» lIs font le lien entre les
systemes ERP et les logiciels
de supervision, ce qui
implique le chevauchement
de certaines fonctions.

» La frontiére entre MES et
supervision est fragile.
Certains éditeurs évoluent
déja vers des offres
intégrant MES et supervision
au sein d'un systéme unique,

tionnement de ces
systémes MES. Il est en
effet toujours délicat
d'implanter un nou-
veau logiciel au sein
d'une architecture déja
complexe.

Les systémes de super-
vision se positionnent
immédiatement au-
dessus des réseaux
d’automatismes. Les
progiciels de gestion
intégrée ou ERP
(Enterprise Resource
Planning), quant a eux,
prennent en charge la
gestion globale de
I'entreprise. Mais au

niveau de la production, c'est I'exécution qui
importe. Le responsable de production peut
prélever manuellemnent des informations dans
les systémes de supervision et de gestion
d'entreprise, mais il lui faut un outil pour éta-
blir des indicateurs de performance et trouver
des pistes d’amélioration. C'est a lui que
s'adresse le MES. Les systémes MES autorisent
une maitrise opérationnelle fine de la produc-
tion avec]'objectif de1'améliorer. Toutefois, ils
doivent se faire une place parmi les solutions
déja en place. Le MES a donc souvent été uti-
lisé pour combler les lacunes des logiciels déja
installés. A tel point que d’aucuns voient dans
le MES une simple prolongation de I'ERP
D’autres considéreront que leur systéme de
supervision offre suffisamment de fonction-
nalités propres au MES, Dans ces conditions,
comment les systémes MES peuvent-ils s'im-
poser et rendre tous les services pour lesquels
ils ont été congus?

MES et ERP sont naturellement
complémentaires

La complémentarité entre les logiciels ERP
et MES est reconnue. Elle se justifie d’abord
par le fait qu'ERP et MES n’opérent pas sur
la méme échelle de temps. En effet, un ERP
s'intéresse rarement aux périodes inférieures
i la demi-journée, tandis que le MES opére
sur des temps de l'ordre de la dizaine de
minutes voire de la minute. Mais cet argu-
ment est 2 double tranchant. 11 peut laisser
penser que la raison d'étre du MES est I'in-
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capacité de I'ERP  travailler 4 une échelle de
temps plus faible. Au contraire, avec les tech-
nologies actuelles (notamment I'apparition
de bases de données de plus en plus perfor-
mantes), un ERP peut parfaiternent travailler
i un rythme de I'ordre de la minute. La rai-
son essentielle de la complémentarité tient
davantage au fait qu'un ERP n’est pas adapté
pour gérer I'exécution de la fabrication. Bien
slir, on peut imaginer produire sans autre
soutien que 'ordre de fabrication édité par
I'ERP 11 est possible de saisir 'ensernble des
données relatives i chaque ordre de fabrica-
tion directernent au travers d'un formulaire
géré par I'ERP: les quantités produites, les
matiéres consommées (avec leur origine),
les résultats des contrdles, les temps d'exé-
cution, les pertes et rebuts, etc. Mais ces opé-
rations sont longues, cotiteuses et peu fiables.
Les industriels en sont conscients. $'ils optent
pour le “tout ERP” pour le suivi de produc-
tion, des développements spécifiques seront
réalisés par I'intégrateur du systeme ERP Le
logiciel sera personnalisé afin de capter les
informations aux différentes étapes de fabri-
cation, de les synchroniser, et de retransmettre
les informations consolidées a I'ERP. Cela
revient globalement a développer un MES
spécifique. Et ce n'est certainement pas une
bonne opération en ce qui concerne les per-
formances, les possibilités offertes, 1'évolu-
tivité ou méme le budget de I'opération.
Aujourd’hui, grice notamment aux travaux
de sensibilisation d’organisations comme le
MESA, I'ISA ou encore le Club MES, la com-
plémentarité entre ERP et MES est largement
reconnue. Et plus particuliérement par les
industriels qui disposent d'un ERP depuis
longtemps et en maitrisent mieux le péri-
métre fonctionnel. Les champs d’action res-
pectifs des logiciels sont correctement iden-
tifiés. D'ailleurs, des standards de plus en
plus présents, qu’ils soient propriétaires
(comme SAP XI) ou ouverts (comme
'ISA-95 part 5 et B2MML) facilitent les
échanges entre ces logiciels.
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